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(57) Abstract 



Described is an installation for the production of at least one knitted 
ribbon (10) including crochet-clad rubber threads (8), the installation having at 
least one ribbon-knitting device (20) with needles (28), weft-yarn guides (48, 
50), rubber-thread guides (46) and warp-yarn guides (52) mounted on respective 
rods (44, 51, 54). In order to enable the crochet-clad rubber threads (8) to be 
produced and used in a particularly simple, inexpensive and reliable way, the 
installation has an integral crocheting device (82) on which naked rubber threads 
(2) are crochet-clad with yam (4) by means of crochet-cladding needles (86) 
and yam guides (104) in such a way that each crochet-clad rubber thread (8) 
is produced directly on-line and fed directly to the ribbon-knitting device (20). 

(57) Zusammenfassung 

Die Anlage zur Herstellung mindestens eines Wirkbandes (10) mit 
umhakelten Gummifaden (8) enthalt mindestens eine Bandwirkvorrichtung (20) 
mit Wirknadeln (28), Schussfadenlegern (48, 50), Gummifadenlegern (46) 
und Kettfadenlegern (52), die an entsprechenden Legestangen (44, 51, 54) 
angeordnet sind. Urn eine besonders einfache, kostenglinstige und sichere 
Herstellung und Verarbeitung von umhakelten Gummifaden (8) zu ermSglichen, 
ist in die Anlage eine Umhakelungsvorrichtung (82) integriert, an der nackte 
Gummifaden (2) mittels Hullwirknadeln (86) und Hullfadenlegern (104) mit 
Umhakelungsfaden (4) umhakelt werden, so dass jeder umhakelte Gummifaden 
(8) unmittelbar on-line hergestellt und unmittelbar der Bandwirkvorrichtung 
(20) zugefuhrt wird. 
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Anlage zur Herstellung mindestens eines Wirkbandes mit umha- 
kelten Gummifaden 



Technisches G^Mpf- 

Die Erfindung betrifft eine Anlage zur Herstellung mindestens 
eines Wirkbandes mit umhakelten Gummifaden gemass Oberbegriff 
des Anspruches 1. 

Stand der TechniV 

Bei einem normalen gewirkten Band liegen die Gummifaden 
zuwenig verankert vor und das Gewirk rutscht beim Gebrauch 
des Bandes urn die Gummifaden. Urn dies zu verhindern muss 
jeweils ein separat umwickelter bzw. umhakelter Gummifaden 
verarbeitet werden, was sehr kostenintensiv ist. Heute sind 
zur Herstellung von Wirkbandern mit rutschfesten Gummifaden 
folgende Verf ahren bekannt. 

Ein nackter Gummifaden wird auf einer Umhullmaschine umspon- 
nen. Es handelt sich urn ein kostenintensives Verf ahren , das 
auf teueren und larmigen Maschinen durchgefiihrt wird. Ein 
weiteres Verfahren besteht darin, einen nackten Gummifaden 
mxttels einer gesonderten Umhakelungsmaschine zu umhakeln. 
Dl6SeS Verfah "n ist zwar etwas giinstiger als das Umspinnver- 
fahren, D edoch ist es dennoch hinsichtlich der Verf ahrenswei- 
se und der Vorrichtung kostenintensiv. Unter ariderem besteht 
exn wesentlicher Nachteil des Umhakelungsverf ahrens darin, 
dass die Maschenzahl pro Langeneinheit des vorumhakelten 
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Gummifadens mit der entsprechenden Maschenzahl des fertigen 
Wirkbandes abgestinunt sein sollte, was aufgrund der Elastizi- 
tat des Gummifadens nur schwer zu erreichen ist. Da das 
Wirkband und der umhakelte Gummif aden zeitlich und ortlich 
getrennt hergestellt werden, ergeben sich auch Probleme mit 
der Farbabstimmung des Umhakelungsf adens und des Fadens der 
Kettfransen des Wirkbandes. Die getrennte Herstellung der 
umhakelten Gummif aden, ihre Zwischenlagerung, ihre Abstimmung 
auf die herzustellenden Wirkbander und das Aufwickeln der 
umhakelten Gummifaden auf einem Kettbaum zur Herstellung der 
Wirkbander ist sehr kompliziert, kostenintensiv und damit 
kaum anwendungsgerecht . 

Eine dritte Moglichkeit ist dadurch gegeben, dass Wirkbander 
mit nackten Gummifaden hergestellt und gleichzeitig ein 
Schmelzfaden iiber die Breite des Bandes eingewirkt wird. Die 
Nachteile dieses Verfahrens liegen unter anderem im hohen 
Preis des zusatzlichen Schmelzf adens , der zusatzlichen 
Schmelzbehandlung und darin, dass zur Fuhrung des Schmelzf a- 
dens eine zusatzliche Schussstange erforderlich ist. 

Aus der DE-A-43 28 951 ist es auch bekannt, einen Gummifaden 
direkt im Zuge der Herstellung eines gewirkten Bandes zu 
ummaschen. Hierzu werden zwei Bindungsf aden verwendet, von 
denen der eine als stationarer Bindungsf aden stets denselben 
Gummifaden sowie den vorderen und den hinteren Schussfaden 
ummascht. Der andere Bindungsf aden ist springend gefiihrt und 
ummascht nur den auf der einen Seite liegenden Schussfaden 
und bildet Maschen urn einen ersten Gummifaden und urn eine 
geringe, ungerade Anzahl auf einanderf olgender vorderer und 
hinterer Schussfaden. Der zweite Bindungsf aden springt dann 
zu einem benachbarten zweiten Gummifaden und bildet mit 
diesem eine gleiche Anzahl auf einanderf olgender vorderer und 
hinterer Schussf adenmaschen. Das Herstellungsverf ahren ist 
relativ kompliziert und das so hergestellte Band weist eine 
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nur ungegniigende Umhiillung der Gummifaden auf und ist deshalb 
fur hochwertige Produkte ungeeignet sondern nur fiir einfache 
Produkte wie Polsterbander. 

Aus der DE-A-22 64 297 ist es bekannt, an einer Webmaschine 
eine Wirkvorrichtung zum Umhiillen anzuordnen. Diese Anlage 
ist jedoch sehr kompliziert und aufwendig, da zwei grundsatz- 
lich verschiedene Textilmaschinen, d.h. eine Webmaschine und 
eine Wirkmaschine kombiniert sind, so dass Teile eines Aggre- 
gates nicht fiir das andere verwendet werden konnen. Ausserdem 
ist die Synchronisation der beiden Aggregate schwieirg, was 
sich nachteilig auf das herzustellende Gewebe auswirkt. 

Darste lluno der Erfindnng 

Aufgabe der Erfindung ist e S/ eine Anlage der eingangs ge- 
nannten Art so auszugestalten, dass die erwahnten Nachteile 
vermieden werden. 

Die gestellte Aufgabe wird bei der Anlage der eingangs ge- 
nannten Art durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 
1 gelost. Dadurch, dass in der Anlage der Bandwirkvorrichtung 
gleichzeitig eine Umhakelungsvorrichtung mit Hiillwirknadeln, 
Hiillfadenlegern und Gummifadenlegern zugeordnet ist, wird das 
Umhakeln der Gummifadens im gleichen Arbeitsgang synchron mit 
der Herstellung des Wirkbandes on-line auf der gleichen 
Anlage durchgef iihrt . Dadurch werden die Gummifaden zeitge- 
recht in der fiir das Wirken des Wirkbandes erf orderlichen 
Menge und Aufmachung zur Verfiigung geatellt, wobei iiberdies 
die Fuhrung der umhakelten Gummifaden zur Bandwirkvorrichtung 
sehr exakt erfolgt, so dass sich ein qualitativ hoch stehen- 
des Wirkband auf einfache und kostengiinstige Weise herstellen 
lasst. Da jeweils nur soviel umhakelter Gummifaden herge- 
stellt wird, wie fur den Wirkvorgang erf orderlich, wird der 
umhakelte Gummifaden stets produktionsgerecht zur Verfiigung 
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gestellt und es entsteht praktisch kein Abfall. Das so herge- 
stellte Wirkband weist eine optimale Qualitat auf, da es den 
umhakelten Gummifaden rutschfest halt und zwar einmal durch 
die eigene Umhakelung des Gummifaden und durch die zusatzli- 
chen Verbindungsfransen. Beim Schneiden des hergestellten 
Wirkbandes springt auch der Gummifaden nicht einwarts, son- 
dern verbleibt im wesentlichen in seiner Lage. Die Anlage ist 
auch besonders einfach, da fiir das Umhiillen und Wirken des 
Bandes gleiche Prinzipien zur Anwendung gelangen, so dass 
sich die Bauteile und Antriebe auf einfache Weise miteinander 
kombinieren las sen. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Anlage sind in den Anspru- 
chen 2 bis 11 beschrieben. 

Grundsatzlich kann die Anlage so ausgebildet sein, dass auf 
ihr nur ein Wirkband hergestellt wird, vorteilhaf ter ist 
jedoch die iibliche Ausgestaltung nach Anspruch 2, wonach auf 
einer Anlage mehrere Bandwirkvorrichtungen vorhanden sind, 
die eine entsprechende Anzahl von Wirkbandern gleichzeitig 
herstellen. 

Fiir die erfindungsgemasse Zuordnung der Umhakelungsvorrich- 
tung zur Bandwirkvorrichtung ergeben sich verschiedene Mog- 
lichkeiten. Eine besonders einfache Losung umschreibt der 
Anspruch 3, wonach neben der Bandwirkvorrichtung gleichzeitig 
eine Umhakelungsvorrichtung zur Herstellung der umhakelten 
Gummifaden angeordnet ist, wobei die aus der Umhakelungsvor- 
richtung austretenden Gummifaden iiber eine Umlenkvorrichtung 
der Bandwirkvorrichtung zugefiihrt wird, so dass mit der 
Bandwirkvorrichtung entsprechenden Werkzeugen im gleichen 
Arbeitsgang einerseits die umhakelten Gummifaden und anderer- 
seits die Wirkbander hergestellt werden konnen. Die Herstel- 
lung der umhakelten Gummifaden und der Wirkbander erfolgt 
also synchron, wobei lediglich die Zufuhrung des umhakelten 
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Gummifadens zur Bandwirkvorrichtung um die Umlenkstrecke 
versetzt erfolgt. Durch die Verwendung der gleichen Legestan- 
gen fiir die Werkzeuge der Umhakelungsvorrichtung und der 
Bandwirkvorrichtung ergibt sich nicht nur ein einfacher 
Aufbau der Vorrichtung sondern insbesondere auch eine exakt 
synchrone Herstellung der umhakelten Gummifaden im Verhaltnis 
zur Herstellung des Wirkbandes. Der Gummif adenfiihrer der 
Umhakelungsvorrichtung kann an einer separaten Legestange 
angeordnet sein oder gemass Anspruch 4 an der gleichen Lege- 
stange wie der Gummif adenfiihrer der Bandwirkvorrichtung, so 
dass beide Fadenfiihrer exakt die gleichen Bewegungen ausfiih- 



ren 



Beziiglich des Abzugs des umhakelten Gummifadens von der 
Umhakelungsvorrichtung kann eine separate Abzugsvorrichtung vorge- 
sehen sein. Besonders vorteilhaft ist jedoch eine Ausgestal- 
tung nach Anspruch 5, wonach fiir die Bandwirkvorrichtung und 
die Umhakelungsvorrichtung die gleiche Abzugsvorrichtung 
verwendet wird. 

Der Anspruch 6 umschreibt eine weitere vorteilhafte Ausfiih- 
rungsf orm der Anlage, wonach die Umhakelungsvorrichtung der Band- 
wirkvorrichtung vorgelagert ist. Beide Vorrichtungen konnen 
nxt getrennten Antrieben versehen sein, weisen vorzugsweise 
aber einen gemeinsamen Antrieb auf . Dabei kann der Antrieb so 
ausgestaltet sein, dass die Umhakelungsvorrichtung und die Band- 
wirkvorrichtung exakt synchron arbeiten und somit die gleiche 
Anzahl der Maschen pro cm herstellen. Gegeberienf alls kann 
Dedoch das Ubersetzungsverhaltnis des Antriebes zur Umhake- 
lungsvorrichtung geandert werden, so dass die Umhakelung eine 
andere Maschenzahl pro cm als das hergestellte Wirkband 
aufwexst. Die Zufiihrung der umhakelten Gummif aden zu der 
Bandwirkvorrichtung kann in direkter Verbindung erfolgen oder 
vorzugsweise mittels einer Transportvorrichtung gemass An- 
spruch 7. Dadurch kann die Zufiihrung des umhakelten Gummif a- 
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dens zur Bandwirkvorrichtung exakter gesteuert und vorzugs- 
weise die Vorspannung des Gummifadens separat eingestellt 
werden. Die Umhakelungsvorrichtung ist vorteilhaf terweise 
gemass Anspruch 9 iiber der Bandwirkvorrichtung angeordnet. 

Besonders vorteilhaft ist eine Ausgestaltung der Anlage nach 
Anspruch 10, wonach der Umhakelungsvorrichtung eine Gummif aden- 
Zufiihrvorrichtung mit vorzugsweise einstellbarer Bandspannung 
zugeordnet ist, so dass dem Gummif aden eine fur den Wirkvor- 
gang an der Bandwirkstation geeignete Vorspannung gegeben 
werden kann. 

Die Kettfaden fur die Bandwirkvorrichtung und die Hiillfaden 
fur die Umhakelungsvorrichtung konnen mittels separater 
Fadenzufuhrvorrichtungen zugefuhrt werden. Besonders vorteil- 
haft ist jedoch eine Ausgestaltung nach Anspruch 11, wonach 
die Faden auf einem gemeinsamen Kettbaum angeordnet sind. 

Kurze Beschreibunq der Erfinduna 

Ausfiihrungsbeispiele der Neuerung werden nachfolgend anhand 
schematischer Zeichnungen naher beschrieben, dabei zeigen: 



Flgur 1 einen umhakelten Gummifaden in Sei- 

tenansicht, in grosserem Massstab; 

Figur 2 d en umhakelten Gummifaden der Figur 

1 im Querschnitt; 

Flgur 3 ei n Wirkband im Schnitt quer zu den 

Gummifaden, im Ausschnitt und in 
grosserem Massstab; 

Flgur 4 eine Bandwirkvorrichtung einer 
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Figur 5 



Figur 6 



Figur 7 



Anlage zur Herstellung eines Wirk- 
bandes, im Vertikalschnitt; 

eine Umhakelungsvorrichtung der An- 
lage nach Figur 4, im Vertikal- 
schnitt; 

einen Kettbaum fur die Anlage nach 
den Figuren 4 und 5; und 

eine weitere Anlage zur Herstellung 
eines Wirkbandes, bei der einer 
Bandwirkvorrichtung eine Umhake- 
lungsvorrichtung vorgelagert ist, im 
Vertikalschnitt . 



Weqe z ur Ausfiihrung der Erfindung 

Die Figuren 1 und 2 zeigen einen Gummifaden 2, der aus natiir- 
lichem Oder synthetischem Gummimaterial bestehen kann . Der 
Gummifaden 2 ist mit einem Umhakelungsf aden 4 umhakelt. Der 
Umhakelungsfaden 4 bildet eine Franse, deren Maschen 6 den 
Gummifaden 2 einschliessen. Der so umhakelte Gummifaden 2 ist 
als ganzes mit 8 bezeichnet. 

Die Figur 3 zeigt einen aus umhakelten Gummifaden 8 der 
Figuren 1 und 2 hergestelltes Wirkband 10 im Ausschnitt und 
im Querschnitt. Die umhakelten Gummifaden 8 sind mittels 
Schussfaden 12,14 miteinander verbunden, wobei Verbindungs- 
fransen 16 aus Kettfaden 18 die Verbindung zwischen den 
Schussfaden 12 ,14 an den einzelnen umhakelten Gummifaden 8 
herstellen. 



Eine in Figur 4 gezeigte Bandwirkvorrichtung 20 und eine in 
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Figur 5 gezeigte Umhakelungsvorrichtung bilden jeweils einen 
Teil einer Anlage zur Herstellung eines Wirkbandes 10 mit 
eingebundenen umhakelten Gummifaden 8. Die Bandwirkvorrich- 
tung 20 und die Umhakelungsvorrichtung 22 sind paarweise 
seitlich nebeneinander angeordnet. Fine Anlage kann zur 
Herstellung eines einzigen Wirkbandes 10 ausgebildet sein, 
wobei dann nur eine Bandwirkvorrichtung 20 und eine Umhake- 
lungsvorrichtung 22 vorhanden sind, oder zur gleichzeitigen 
Herstellung mehrerer Wirkbander, so dass eine entsprechende 
Anzahl von paarweise angeordneten Bandwirkvorrichtungen 20 
und Umhakelungsvorrichtungen 22 nebeneinander angeordnet 
sind, wie dies in Figur 6 am Beispiel eines Kettbaumes 24 
angedeutet ist, der zur gleichzeitigen Herstellung von funf 
Wirkbandern 10, 10a, 10b, 10c, lOd dient. Der Kettbaum 24 stellt 
den entsprechend paarweise angeordneten Bandwirkvorrichtungen 
20 und Umhakelungsvorrichtungen 22 jeweils Kettfaden 18 zur 
Herstellung der Verbindungsf ransen 16 und Umhakelungsf aden 4 
zum Umhakeln der Gummifaden 2 nach den Figuren 1 bis 3 zur 
Herstellung der Wirkbander zur Verfugung. 

Die in Figur 4 gezeigte Bandwirkvorrichtung 20 ist von iibli- 
cher Bauart und enthalt einen hin- und hergehenden Balken 26, 
an dem Wirknadeln 28 befestigt sind, die sich auf einem 
Abschlagbalken 30 abstiitzen. Der Abschlagbalken 30 bildet 
zusammen mit einem Fiihrungsbalken 32 einen Fuhrungsspalt 34 
zum Abzug des Wirkbandes 10 mittels einer Abzugsvorrichtung 
36. Die Abzugsvorrichtung 36 enthalt zwei Walzen 38,40, von 
denen eine angetrieben ist und iiber die das" Wirkband 10 
abgezogen und zu einer Auf wickelvorrichtung 42 gefuhrt wird. 
Zur Herstellung des Wirkbandes 10 dienen an einer Legestange 
44 angeordnete Gummif adenleger 46, die umhakelte Gummifaden 8 
emer Wirkstelle 47 zufuhren. Schussf adenleger 48,50 fiihren 
die Schussfaden 12,14 ebenfalls der Wirkstelle zu, an der die 
Faden mittels der erwahnten Kettfaden 18 eingebunden werden. 
Hxerzu dienen Kettf adenleger 52, die an einer angetriebenen 
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Legestange 54 befestigt sind und die vom Kettbaum 24 kommen- 
den Kettfaden 18 urn die Wirknadeln 28 legen, so dass beim 
Zuriickziehen der Wirknadeln entsprechende Maschen am Ab- 
schlagbalken 30 abgeschlagen werden. Zur tiberwachung der 
Kettfaden 18 dienen Kettf adenwachter 56, die zwischen zwei 
Fiihrungen 58 den Kettfaden abtasten. Die Legestange 44 fur 
die Gummifadenleger 46 und die Legestangen 51 fur die Schuss- 
fadenleger 48,50 sind in einem Lagerbock 60 hin- und herge- 
hend gefiihrt, wobei der Lagerbock tiberdies eine auf- und 
abgehende Bewegung ausfiihrt. Entsprechende Antriebe sind in 
grosser Zahl bekannt, so beispielsweise aus der DE-30 34 253 
Al Oder der CH-661 305, so dass im vorliegenden Rahmen auf 
diese Antriebe nicht mehr naher eingegangen zu werden 
braucht . 

Der der Bandwirkvorrichtung 20 zugefiihrte umhakelte Gummifa- 
den 8 wird nun in der gleichen Anlage mit der neben der 
Bandwirkvorrichtung angeordneten Umhakelungsvorrichtung 22 
hergestellt, die in Figur 5 gezeigt ist, so dass gleiche 
Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen sind. Zur Herstel- 
lung des umhakelten Gummifadens 8 wird ein nackter Gummifaden 
2 mittels einer Zuf iihrvorrichtung 61 zugefiihrt, wobei der 
Gummifaden 2 aus einem Vorratsbehalter 62 mittels einer 
ersten Transportvorrichtung 64 aus Rollen 66 entnommen und zu 
einer zweiten Transportvorrichtung 68 gefiihrt wird, die eben- 
falls aus Rollen 70 gebildet ist. Der Antrieb zwischen den 
beiden Transportvorrichtungen 64,68 kann so eingestellt 
werden, dass der nackte Gummifaden 2 mit einer bestimmten 
Vorspannung zugefuhrt wird. Der vorgespannte Gummifaden 
verlauft dann iiber eine Fadenwachter 72 und eine Umlenkrolle 
74 zur Umhakelungsstelle 76, wobei ein Gummifadenleger 46a 
den Gummifaden den Hiillwirknadeln 28a zufiihrt. Der Gummifa- 
denleger 46a ist wiederum an der Legestange 44 angeordnet, 
die im Lagerbock 60 gelagert ist, wie bereits oben beschrie- 
ben. Zum Umhakeln dienen bereits anhand der Figuren 1 bis 3 
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beschriebene Umhakelungsf aden 4, die vom Kettbaum 24 abgezo- 
gen und mittels eines Htillkettf adenlegers 52a den Wirknadeln 
28a zugefuhrt wird, die dann jeweils die umhiillende Franse an 
dem nackten Gummifaden 2 bilden. Die umhakelten Gummifaden 8 
werden von der gleichen Abzugsvorrichtung 36 abgezogen, die 
auch die Wirkbander 10 aus der Wirkstelle abzieht. Allerdings 
werden die umhakelten Gummifaden 8 nicht wie das Wirkband 10 
einer Aufwickelvorrichtung 42 sondern iiber eine Umlenkvor- 
richtung 78 mit Umlenkrollen 80 der Wirkstelle 47 der zu- 
geordneten Bandwirkvorrichtung 20 zugefiihrt, wie aus Figur 4 
hervorgeht . 

Die Figur 7 zeigt eine weitere Anlage zur Herstellung eines 
Wirkbandes der in Figur 3 gezeigten Art, wobei diese Anlage 
eine Bandwirkvorrichtung 2 0 der in Figur 4 gezeigten Art 
aufweisen, der eine Umhakelungsvorrichtung 82 nicht wie in 
der Anlage der Figuren 4 und 5 nebengeordnet ist sondern 
vorgeschaltet. Die Umhakelungsvorrichtung 82 der Figur 7 ist 
analog der Bandwirkvorrichtung 20 aufgebaut und enthalt 
wiederum an einem Balken 84 angeordnete Hiillwirknadeln 86, 
die in einem Abschlagbalken 88 hin- und hergehend gefiihrt 
sind. Dem Abschlagbalken 88 ist ein Fiihrungsbalken 90 vorge- 
lagert, mit dem er eineh Fiihrungsspalt 92 zum Abfiihren des 
umhakelten Gummifadens 8 bildet. Der nackte Gummifaden 2 wird 
wiederum iiber eine Zufiihrvorrichtung 94 zugefuhrt, die analog 
jener der Figur 5 ausgebildet sein kann. tiber Gummif adenleger 
96, die an Legestangen 98 angeordnet sind, welche wiederum an 
einem Lagerbock 100 hin- und hergehend sowie auf- und abge- 
hend gefiihrt sind, wird der Gummifaden 2 der Umhakelungsstel- 
le 102 zugefuhrt. Hiillf adenleger 104 sind an einer Legestange 
106 angeordnet und legen jeweils den Umhakelungsf aden 4, der 
in bekannter Weise iiber entsprechende Fadenwachter 108 zuge- 
fuhrt wird, in die Hiillwirknadeln 86 ein. Zum Antrieb der 
Bandwirkvorrichtung 2 0 und der Umhakelungsvorrichtung 82 
dient ein gemeinsamer Antrieb 110 mit einer schematisch 
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angedeuteten Abzweigung 112 fur die Bandwirkmaschine 20 und 
einer ebenfalls schematisch angedeuteten Abzweigung 114 fur 
die Umhakelungsvorrichtung 82. Dadurch ist ein synchroner 
Antrieb zwischen der Bandwirkvorrichtung 20 und der Umhake- 
lungsvorrichtung 22 gesichert. Gegebenenf alls kann in der 
Abzweigung 114 noch ein nicht naher dargestelltes Regelge- 
triebe angeordnet sein, um die Umhakelungsvorrichtung 82 mit 
einer von der Bandwirkvorrichtung 20 abweichenden Antriebsge- 
schwindigkeit zu versehen und dadurch die Anzahl der Maschen 
pro Langeneinheit gegeniiber der Anzahl der Maschen pro Lan- 
geneinheit an der Bandwirkvorrichtung 2 0 zu verandern. Die 
von der Umhakelungsvorrichtung 82 hergestellten umhakelten 
Gummifaden 8 konnen entweder der Bandwirkvorrichtung 2 0 
direkt zugefuhrt werden oder iiber eine gesonderte Transport- 
vorrichtung 116, die beispielsweise zwei Rollen 118 aufweist, 
iiber die die umhakelten Gummifaden gefiihrt sind. 
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BEZUGSZEICHENLISTE 

2 Gummifaden 

4 Umhakelungsfaden 

6 Masche 

8 umhakelter Gummifaden 

10 Wirkband 

10a Wirkband 

10b Wirkband 

10c Wirkband 

lOd Wirkband 

12 Schussfaden 

14 Schussfaden 

16 Verbindungsfranse 

18 Kettfaden 

20 Bandwirkvorrichtung 

22 Umhakelungsvorrichtung 

24 Kettbaum 

26 Balken 

28 Wirknadel 

28a Hiillwirknadel 

30 Abschlagbalken 

32 Fiihrungsbalken 

34 Fiihrungsspalt 

36 Abzugsvorrichtung 

38 Walze 

40 Walze 

42 Aufwickelvorrichtung 
44 Legestange 

46 Gummifadenleger 
46a Gummifadenleger 

47 Wirkstelle 
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48 Schussfadenleger 

50 Schussfadenleger 

51 Legestangen 

52 Kettfadenleger 
52a Hiillfadenleger 
54 Legestange 

56 Kettfadenwachter 
58 Fiihrung 

60 Lagerbock 

61 Zufuhrvorrichtung 

62 Vorratsbehalter 

64 erste Transportvorrichtung 
66 Rollen 

68 zweite Transportvorrichtung 

70 Rollen 

72 Fadenwachter 

74 Umlenkrolle 

76 Umhakelungsstelle 

78 Umlenkvorrichtung 

80 Umlenkrolle 

82 Umhakelungsvorrichtung 

84 Balken 

86 Hullwirknadel 

88 Abschlagbalken 

90 Fiihrungsbalken 

92 Fiihrungsspalt 

94 Zufiihrungsvorrichtung 

96 Gummifadenlager 

98 Legestange 

100 Lagerbock 

102 Umhakelungsstelle 

104 Fadenleger 
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106 Legestange 

108 Fadenwachter 

110 Antrieb 

112 Abzweigung 

114 Abzweigung 

116 Transportvorrichtung 

118 Rolle 
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PATEMTflNSPRUCHE 



1. Anlage zur Herstellung mindestens eines Wirkbandes mit 
umhakelten Gummif aden, mit mindestens einer Bandwirkvor- 
richtung (20) mit Wirknadeln (28), Kettf adenlegern (52), 
Schussfadenlegern (48,50) und Gummif adenlegern (46), die 
jeweils an antreibbaren Legestangen (44,51,54) angeordnet 
sind, sowie mit einer Wirkband-Abzugsvorrichtung (36), 
dadurch gekennzeichnet, dass sie eine der Bandwirkvor- 
richtung (20) zugeordnete Umhakelungsvorrichtung (22,82) 
mit Hiillwirknadeln (28a, 86), Hiillf adenlegern (52a, 104) 
und Gummifadenlegern (46a, 96) aufweist, die jeweils an 
antreibbaren Legestangen (44,26,54,84,106,98) angeordnet 
sind. 



2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie 
mehrere parallel arbeitende und gemeinsam angetriebene 
Bandwirkvorrichtung (20) aufweist, denen jeweils eine 
Gummifaden-Umhakelungsvorrichtung (22,82) zugeordnet ist. 



3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Gummif aden-Umhakelungsvorrichtung (22) neben der 
Bandwirkvorrichtung (20) angeordnet ist, wobei die Hiill- 
fadenleger (52a) und die Wirknadeln (28a) an den gleichen 
Legestangen (52) bzw. Balken (26) wie die Kettf adenleger 
(52) und der Wirknadeln (28) der Bandwirkvorrichtung (20) 
angeordnet sind und wobei eine Umlenkvorrichtung (78) 
vorhanden ist, urn die umhakelten Gummif aden (8) von der 
Umhakelungsvorrichtung (22) abzuziehen und der Bandwirk- 
vorrichtung (20) synchron jedoch urn die Umlenkstrecke 
versetzt zuzufiihren. 
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5. 



Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , dass der 
Gummifadenleger (46a) der Umhakelungsvorrichtung (22) an 
der Legestange (44) des Gummifadenleger (46) der Band- 
wirkvorrichtung (22) angeordnet ist. 



Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Umlenkvorrichtung (78) eine Abzugsvorrichtung enthalt 
die vorzugsweise identisch ist mit der Wirkband- 
Abzugsvorrichtung (36). 



6. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Umhakelungsvorrichtung (82) der Bandwirkvorrich- 
tung (20) vorgelagert ist und beide vorzugsweise mit 
emem gemeinsamen Antrieb (110) gekoppelt sind. 



7. Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwxschen der Umhakelungsvorrichtung (82) und der Band- 
wirkvorrichtung (20) eine vorzugsweise einstellbare 
Transportvorrichtung (116) angeordnet ist. 



Anlage nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anzahl der Umhakelungsmaschen (6) pro cm relativ 
zur Maschenbildung an der Bandwirkvorrichtung (20) ein- 
stellbar ist. 



Anlage nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Umhakelungsvorrichtung (82) iiber der 
Bandwirkvorrichtung (20) angeordnet ist. 
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. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Umhakelungsvorrichtung (22,82) eine 
Gummifaden-Zufiihrvorrichtung (61,94) nit einstellbarer 
Fadenspannung aufweist. 

Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kettfaden (18) und die Umhakelungsf a- 
den (4) auf einem gemeinsamen Kettbaum (24) angeordnet 
sind. 
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